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รายละเอียดของรายวิชา (มคอ.3) 

ประจําภาคเรียนท่ี 2 ปการศึกษา 2566 

-------------------------------------------------------------- 

 หมวดท่ี 1 ขอมูลท่ัวไป  

 

1. รหัสและชื่อรายวิชา  

 ภาษาไทย 1000010 กระบวนการผลิตขั้นพ้ืนฐาน 

 ภาษาอังกฤษ 1000010 Basic Manufacturing Processes 

 

2. จํานวนหนวยกิต 1 

 (ทฤษฎี 0 ชม.  ปฏิบัต ิ3 ชม.  ศึกษาดวยตนเอง 0 ชม. /สัปดาห) 

 

3. หลักสูตรและประเภทของรายวิชา     

 3.1 หลักสูตร  

   ระดับปริญญาตรี ☐ ระดับประกาศนียบัตรบัณฑิต  

  ☐ ระดับปริญญาโท ☐ ระดับปริญญาเอก 

 3.2 ประเภทของรายวิชา 

  ☐ วิชาพื้นฐาน  วิชาบังคับ ☐ วิชาเลือก  

  ☐ วิชาเลือกเสร ี ☐ อื่น ๆ ...................... 

 

4. อาจารยผูรับผิดชอบรายวิชาและอาจารยผูสอน 

 4.1 อาจารยผูรับผิดชอบรายวิชา  

ลําดับ ชื่อ - สกุล คณะ/สาขาวิชา โทรศัพท E-mail หมายเหตุ 

1 อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 
วิศวกรรมศาสตร/ 

สาขาวิชาวิศวกรรมเคร่ืองกล 
081-4578347 tanawat.s@tsu.ac.th  

 

 

 

 

ปรับปรุง: พ.ค. 2565 
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 4.2 อาจารยผูสอน   

ลําดับ ชื่อ - สกุล คณะ/สาขาวิชา โทรศัพท E-mail หมายเหตุ 

1 อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 
วิศวกรรมศาสตร/ 

สาขาวิชาวิศวกรรมเคร่ืองกล 
081-4578347 tanawat.s@tsu.ac.th  

2 อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 
วิศวกรรมศาสตร/ 

สาขาวิชาวิศวกรรมเมคคาทรอ

นิกส 

090-6745907 tawat.c@tsu.ac.th  

3 อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 
วิศวกรรมศาสตร/สาขาวิชา

วิศวกรรมยางและพอลิเมอร 
094-6645987 saowanee.s@tsu.ac.th  

4 อาจารย ดร.นฤมล อินทรัตน 
วิศวกรรมศาสตร/ 

สาขาวิชาวิศวกรรมเคร่ืองกล 
093-6510882 naruemon.i@tsu.ac.th  

 

5. ภาคการศึกษา/ปการศึกษา ชั้นปท่ีเรียน   

 5.1 ภาคเรียนที่ 2 /2566 ชั้นปที่ 1 

 5.2 จํานวนผูเรียน 17 คน 

 

6. รายวิชาที่ตองเรียนมากอน (Pre-requisite)   

☐ มี  ระบุ ...................................  

 ไมม ี

 

7. รายวิชาที่ตองเรียนพรอมกัน (Co-requisites)  

☐ มี  ระบุ ...................................  

 ไมม ี

 

8. สถานท่ีเรียน อาคารปฏิบัติการเฉพาะทาง 2 

9. วันที่จัดทําหรือปรับปรุงรายละเอียดของรายวิชาครั้งลาสุด 

วันที ่8 เดือน พฤศจิกายน พ.ศ. 2566  
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หมวดท่ี 2 จุดมุงหมายและวัตถุประสงค 

 

1. จุดมุงหมายของรายวิชา (Course Goals) 

ปฏิบัติงานเครื่องจักรและเครื่องมือเบื้องตนในสวนของการปรับตั้ง บํารุงรักษา และจัดเก็บ โดยเขาใจ

เทคนิคการทํางาน เพ่ือใหสามารถใชงานเครื่องมือวัด งานตะไบ งานเจียรลับคม งานเจาะ งานตัด งานกลึง 

งานไส งานควาน งานทําเกลียว และงานเชื่อม ไดอยางเปนขั้นตอน ถูกตอง และปลอดภัย 

  2.1 นิสิตสามารถปรับตั้งเครื่องจักร บํารุงรักษา และจัดเก็บเครื่องมือ ไดอยางถูกตองและปลอดภัย  

2.2 นิสิตสามารถปฏิบัติงานในการใชเครื่องกลเบื้องตน ในการใชเครื่องมือวัด งานตะไบ งานเจียรลับ

คม งานเจาะ งานตัด งานกลึง งานไส งานควาน งานทําเกลียว และงานเชื่อม 

2.3 เพ่ือใหนิสิตปฏิบัติตามแผนงานที่วางไวและสามารถแกปญหาเฉพาะหนา 

2.4 นิสิตนําความรูเหลานี้ไปประยุกตใชในการทํางานในอนาคต 

 

2. ผลลัพธการเรียนรูระดับรายวิชา (Course-level Learning Outcomes: CLOs) 

เมื่อสิ้นสุดการเรียนการสอนแลว นิสิตที่สําเร็จการศึกษาในรายวิชาสามารถ (CLOs)   

1. CLO1  ปรับตั้งเครื่องจักร บํารุงรักษา และจัดเก็บเครื่องมือไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

  2. CLO2  มีทักษะการใชเครื่องมือวัด งานตะไบ งานเจียรลับคม งานเจาะ งานตัด งานกลึง งานไส  

    งานควาน งานทําเกลียว และงานเชื่อม 

  3. CLO3  ปฏิบัติงานตามแผนและสามารถแกปญหาเฉพาะหนาได 

  4. CLO4  นําความรูไปประยุกตใชงานการทํางานในอนาคตได 

 5. CLO5  มีวินัย ตรงตอเวลา และความรับผิดชอบ 
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หมวดท่ี 3 ลักษณะและการดําเนินการ 

 

1. คําอธิบายรายวิชา (Course Description) 

ระบบการผลิต การเลือกกระบวนการผลิต เครื่องจักรกลโรงงานแบบตางๆ เครื่องกลึง ใบมีดและ

การจับยึดชิ้นงาน การกลึงโลหะ การคํานวณเวลาที่ใชในการกลึง ปฏิบัติการกลึงโลหะดวยเครื่องกลึง

ธรรมดา และสาธิตการใชงานเครื่องกลึงซีเอ็นซี ชนิดและสมบัติของโลหะแผน กระบวนการผลิตชิ้นงาน

โลหะแผนดวยเครื่องจักรกลในโรงงานอุตสาหกรรม เครื่องจักรกลซีเอ็นซีในการผลิตชิ้นงานขั้นพื้นฐาน 

การเขียนแผนคลี่ การยึดโลหะแผน ปฏิบัตกิารโลหะแผน หลักการเชื่อมโลหะ เครื่องมือและอุปกรณการ

เชื่อม ความปลอดภัยในงานเชื่อม กระบวนการเชื่อมโลหะแบบตางๆ ทาเชื่อม แนวเชื่อมและการ

ตรวจสอบ ปฏิบัติการเชื่อมดวยกาซออกซีอะเซทิลีน และการเชื่อมอารค 

2. จํานวนชั่วโมงที่ใชตอภาคการศึกษา 

ภาคทฤษฎ ี

(ชั่วโมง) 

ภาคปฏิบัต ิ

(ชั่วโมง) 

การศึกษาดวยตนเอง 

(ชั่วโมง) 

0 45 0 

  

3. จํานวนชั่วโมงตอสัปดาหที่อาจารยใหคําปรึกษาและแนะนําทางวิชาการแกนิสิตเปนรายกลุมหรือ

รายบุคคล 

อาจารยผูรับผิดชอบและอาจารยผูสอนรายวิชาจัดเวลาใหคําปรึกษานิสิตเปนรายบุคคลหรือรายกลุม

ตามความตองการ (เฉพาะนิสิตที่ตองการ 3 ชั่วโมงตอสัปดาห)  
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หมวดท่ี 4 การพัฒนาผลการเรียนรูท่ีคาดหวังระดับรายวิชาของนิสิต 

1. ความรู หรือทักษะที่รายวิชามุงหวังที่จะพัฒนานิสิต (CLOs)  

เมื่อสิ้นสุดการเรียนการสอนแลว นิสิตที่สําเร็จการศึกษาในรายวิชานี้จะสามารถ     

1. CLO1  ปรับตั้งเครื่องจักร บํารุงรักษา และจัดเก็บเครื่องมือไดอยางถูกตองและปลอดภัย 

  2. CLO2  มีทักษะการใชเครื่องมือวัด งานตะไบ งานเจียรลับคม งานเจาะ งานตัด งานกลึง งานไส  

    งานควาน งานทําเกลียว และงานเชื่อม 

  3. CLO3  ปฏิบัติงานตามแผนและสามารถแกปญหาเฉพาะหนาได 

  4. CLO4  นําความรูไปประยุกตใชงานการทํางานในอนาคตได 

 5. CLO5  มีวินัย ตรงตอเวลา และความรับผิดชอบ 

2. วิธีการจัดประสบการณการเรียนรูเพื่อพัฒนาความรู หรือ ทักษะ ในขอ 1 และการวัดผลลัพธการ

เรียนรูของรายวิชา    

CLOs วิธีสอน/วิธีการจัดประสบการณการเรียนรู 
วิธีการวัดผลลัพธการเรียนรู/เครื่องมือในการ

วัดผลลัพธการเรียนรู 

CLO1 

1. แนะนําเครื่องมือและเครื่องจักรที่ใชในการเรียนการสอน 

2. สาธิตการใชงานเครื่องมือและเครื่องจักรทั้งการใชงานที่

ถูกตอง ความปลอดภัย และการจัดเก็บ 

1. ตรวจสอบจากพฤติกรรมในการเรียนรูและ

ซักถาม 

2. การปฏิบัติ กับเครื่องมือและเครื่องจักรได

อยางถูกตองและปลอดภัย 

CLO2 

1. บรรยายโดยการใชสื่อการสอนและลงมือปฏิบัติใหดูเปน

ตัวอยาง 

2. เปดโอกาสใหซักถามกอนมอบหมายงาน 

1. ตรวจสอบจากพฤติกรรมในการเรียนรูและ

ซักถาม 

2. ตรวจสอบงานที่ไดรับมอบหมาย 

CLO3 

1. มอบหมายงานใหทําตามกระบวนการที่กําหนดไวในใบ

งาน 

2. เปดโอกาสใหซักถามไดตลอดเวลาในการปฏิบัติงาน 

1. ตรวจสอบจากพฤติกรรมในการเรียนรูและ

ซักถาม 

2. ตรวจสอบการปฏิบัติในระหวางการทํางาน 

3. ตรวจสอบงานที่ไดรับมอบหมาย 

CLO4 
หลังจากการทําชิ้นงานตามใบงานที่ไดกําหนดไวทั้งหมดแลว

ใหนิสิตสรุปเปนรายงานหรือนําเสนอความรูที่ไดรับ 

ตรวจสอบรายงานหรือการนําเสนอหนาชั้นเรียน 

 

CLO5 บันทึกการเขาเรียนและงานที่ไดรับมอบหมาย การเขาเรียนและผลงานที่ไดรบัมอบหมาย 
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หมวดท่ี 5  แผนการสอนและการประเมินผล 

1. แผนการสอน 

คาบท่ี บทที่/หัวขอ/รายละเอียด 
จํานวนชั่วโมง 

วิธีการ : สื่อท่ีใช ผูสอน 
ภาคทฤษฎ ี ภาคปฏิบตั ิ

1 

 แนะนํารายวิชาในการเรียน

ก า ร ส อ น แ ล ะ ก า ร

ประเมินผล รวมไปถึงความ

ปลอดภัยและสิ่งแวดลอมใน

การทํางาน 

0 3:00 
ใชสื่อ ppt เอกสาร และการ

บรรยายในสถานที่ปฏิบัติงาน 

อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 

อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 

อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 

อาจารย ดร.นฤมล อินทรตัน 

2 การใชงานเครื่องมือวัด 0 3:00 

ใชสื่อ ppt และเอกสาร

ประกอบการบรรยายการใช

เครื่องมือวัดแบบตางๆ ฝกให

นิสิตลงมือใชเครื่องมือวัดและ

มอบหมายงาน 

อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 

อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 

อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 

อาจารย ดร.นฤมล อินทรตัน 

3 การตัดชิ้นงาน 0 3:00 

ใชสื่อ ppt และเอกสาร

ประกอบการบรรยายการใช

เครื่องมือตัดชิ้นงาน เชน เลื่อย

มือ เลื่อยเครื่อง และหัวตัดกาซ 

เปนตน พรอมท้ังปฏิบัติใหดู

เปนตัวอยาง ฝกใหนิสิตลงมือใช

เครื่องมือตัดและมอบหมายงาน 

อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 

อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 

อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 

อาจารย ดร.นฤมล อินทรตัน 

4 งานตะไบเบื้องตน 0 3:00 

ใชสื่อ ppt และเอกสาร

ประกอบการบรรยายงานตะไบ

เบื้องตน พรอมทั้งปฏิบัติใหดู

เปนตัวอยาง ฝกใหนิสิตลงมือใช

งานตะไบเบื้องตนและ

มอบหมายงาน 

อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 

อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 

อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 

อาจารย ดร.นฤมล อินทรตัน 
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คาบท่ี บทที่/หัวขอ/รายละเอียด 
จํานวนชั่วโมง 

วิธีการ : สื่อท่ีใช ผูสอน 
ภาคทฤษฎ ี ภาคปฏิบตั ิ

5 งานตะไบผลิตชิ้นงาน 0 3:00 

ปฏิบัติใหดูเปนตัวอยาง ฝกให

นิสิตลงมือใชงานตะไบผลิต

ชิ้นงานและมอบหมายงาน 

อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 

อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 

อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 

อาจารย ดร.นฤมล อินทรตัน 

6 
ง าน เ จ า ะแ ละ งานทํ า

เกลียว 
0 3:00 

ปฏิบัติใหดูเปนตัวอยาง ฝกให

นิสิตลงมือใชงานเจาะและ

มอบหมายงาน 

อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 

อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 

อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 

อาจารย ดร.นฤมล อินทรตัน 

7 งาน CNC 0 3:00 

ปฏิบัติใหดูเปนตัวอยาง ฝกให

นิสิตลงมือใชงานเครื่องจักร 

CNC 

อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 

อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 

อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 

อาจารย ดร.นฤมล อินทรตัน 

8 งานเชื่อม 0 3:00 

ปฏิบัติใหดูเปนตัวอยาง ฝกให

นิสิตลงมือใชงานเชื่อมและ

มอบหมายงาน 

อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 

อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 

อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 

อาจารย ดร.นฤมล อินทรตัน 

9 
ส งหรือแก ไขชิ้ น งานที่

ไดรับมอบหมาย 
0 3:00 

ตรวจสอบชิ้นงานและให

คําแนะนําในการแกไขชิ้นงาน 

อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 

อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 

อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 

อาจารย ดร.นฤมล อินทรตัน 

10 
งานโลหะแผนและงาน

เดินสายไฟ 
0 3:00 

ปฏิบัติใหดูเปนตัวอยาง ฝกให

นิสิตลงมือปฏิบัติงานและ

มอบหมายงาน 

อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 

อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 

อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 

อาจารย ดร.นฤมล อินทรตัน 

11 การใชเครื่องจักรเบื้องตน 0 3:00 

ใชสื่อ ppt และเอกสาร

ประกอบการบรรยายการใชงาน

เครื่องจักรเบื้องตน พรอมทั้ง

ปฏิบัติใหดูเปนตัวอยาง ฝกให

นิสิตลงมือใชงานเครื่องจักร

เบื้องตนและมอบหมายงาน 

อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 

อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 

อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 

อาจารย ดร.นฤมล อินทรตัน 
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คาบท่ี บทที่/หัวขอ/รายละเอียด 
จํานวนชั่วโมง 

วิธีการ : สื่อท่ีใช ผูสอน 
ภาคทฤษฎ ี ภาคปฏิบตั ิ

12 งานกลึงและควาน 0 3:00 

ปฏิบัติใหดูเปนตัวอยาง ฝกให

นิสิตลงมือใชงานกลึง งานควาน

และมอบหมายงาน 

อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 

อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 

อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 

อาจารย ดร.นฤมล อินทรตัน 

13 งานกัด 0 3:00 

ปฏิบัติใหดูเปนตัวอยาง ฝกให

นิสิตลงมือใชงานกัดและ

มอบหมายงาน 

อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 

อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 

อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 

อาจารย ดร.นฤมล อินทรตัน 

14 การประกอบชิ้นงาน 0 3:00 

ปฏิบัติใหดูเปนตัวอยาง ฝก

ใหนิสิตลงมือการประกอบ

ชิ้นงานและมอบหมายงาน 

อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 

อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 

อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 

อาจารย ดร.นฤมล อินทรตัน 

15 
สงหรือนําเสนอชิ้นงานที่

เสร็จสมบูรณ 
0 3:00 

ตรวจชิ้นงานและให

คําแนะนําแกนิสิต 

อาจารย ดร.ธนวัฒน ศรีรักษา 

อาจารย ดร.ธวัช ชูชิต 

อาจารย ดร.เสาวณีย สิงหสโรทัย 

อาจารย ดร.นฤมล อินทรตัน 

16 สัปดาหหยุดอานหนังสือสอบปลายภาค (4-10 มีนาคม 2567) 

17 สอบปลายภาค (11-22 มีนาคม 2567) 

 รวมชั่วโมง 

ตลอดภาคการศึกษา 
0 45:00   

 

 

2. แผนการประเมินผลลัพธการเรียนรูที่คาดหวังระดับรายวิชา CLOs  

 2.1 การวัดและประเมินผลสัมฤทธิ์ในการเรียนรู 

  ก. การประเมินเพื่อพัฒนาการเรียนรู (Formative Assessment) 

ในการบรรยายแตแตละหัวขอจะเปดโอกาสใหนิสิตมีการถามตอบเพ่ือใหเกิดความความใจ

กอนลงมือปฏิบัติงานไดอยางถูกตองและปลอดภัย สังเกตพฤติกรรมในการเรียนรูและปฏิบัติงานในแตละ

หัวขอ ประเมินจากผลงานที่ไดรับหมอบหมายและนําความรูไปประยุกตใชงานตอไปไดหรือไม 

  ข. การประเมินเพื่อตัดสินผลการเรียนรู (Summative Assessment) 
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   (1) วิธีการ/เครื่องมือและน้ําหนักในการวัดและประเมินผล 

ผลลัพธการเรียนรูฯ 
วิธีการวัดผล น้ําหนัก 

(รอยละ) วิธีการ เครื่องมือท่ีใช 

CLO1 ปรับตั้งเครื่องจักร บํารุงรักษา 

และจัดเก็บเครื่องมือไดอยางถูกตองและ

ปลอดภัย 

ทดสอบความรูหลังจากฟง

การบรรยายหรือแนะนํา 
ทดสอบยอย 10 

CLO2 มีทักษะการใชเครื่องมือวัด งาน

ตะไบ งาน CNC งานเจาะ งานตัด งาน

กลึง งานไส งานควาน งานทําเกลียว งาน

เชื่อม งานโลหะแผน และงานเดินสายไฟ 

ใหนิสิตลงมือปฏิบัติตามใบ

งานที่ไดรับมอบหมาย 
ตรวจสอบชิ้นงาน 30 

CLO3 ปฏิบัติงานตามแผนและสามารถ

แกปญหาเฉพาะหนาได 

ต ร ว จ ส อ บ ผ ล ง า น แ ล ะ

กระบวนการทํางานของนิสิต

ตามใบงานที่ไดรับมอบหมาย 

ตรวจสอบชิ้นงาน การสังเกต

พฤติกรรม และการซกัถาม 
30 

CLO4 นําความรูไปประยุกตใชงานการ

ทํางานในอนาคตได 

ทดสอบความรูหลังจากการ

ลงปฏิบัติตามหัวขอตางๆ 
สอบปลายภาค 20 

CLO4 มีวินัย ตรงตอเวลา และความ

รับผิดชอบ 

ต รว จ ก า ร เ ข า เ รี ย น แล ะ

ระยะเวลาการสงงาน 
เช็คชื่อและการสงงาน 10 

รวม 100 

 

   (2) ระบบการประเมินผลการเรียนรายวิชา 

เกรด  เกณฑคะแนน 

A >= 80 

B+ >= 75 

B >= 70 

C+ >= 65 

C >= 60 

D+ >= 55 

D >= 50 

F < 50 
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   (3) การสอบแกตัว (ถารายวิชากําหนดใหมีการสอบแกตัว) 

    ไมมีการสอบแกตัว 

3. การอุทธรณของนิสิต 

หากนิสิตมีขอสงสัยในการประเมินผลสามารถอุทธรณขอทราบรายละเอียดตางๆ ไดตลอดภาคการศึกษา 

ผานอาจารยผูสอน อาจารยผูรับผิดชอบหลักสูตร และชวงทางอ่ืนๆ ของคณะ 

 

หมวดท่ี 6 ทรัพยากรประกอบการเรียนการสอน 

 

1. ตําราและเอกสารหลัก (Required Texts) 

1. Parr, A. Machine Tools and Workshop Practice for Engineering Students and 

Apprentices, Longmans, Green, and CO., 1905. 

2. John, K.C. Mechanical Workshop Practice: Edition2, PHI Learning Pvt. Ltd., 

2010. 

2. เอกสารและขอมูลแนะนํา (Suggested Materials) 

- 

 

3. ทรัพยากรอื่น ๆ (ถาม)ี 

 - 
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หมวดท่ี 7 การประเมินและปรับปรุงการดําเนินการของรายวิชา 

 

1. กลยุทธการประเมินประสิทธิผลของรายวิชาโดยนิสิต 

 - ใหนิสิตประเมินการใชเครื่องจักรและเครื่องมือเบ้ืองตนกอนและหลังการเรียนรายวิชานี้ 

 - ใหนิสิตประเมินหรือแสดงความคิดเห็นเก่ียวกับผูสอนและรายวิชานี้แบบออนไลน 

 - การสนทนากันระหวางนิสิตและอาจารยผูสอน 

2. กลยุทธการประเมินการสอน  

แบบประเมินผลการสอน เปนแบบประเมินผลการสอนของมหาวิทยาลัยที่กําหนดใหมีการประเมิน

อาจารยผูสอนโดยนิสิตในทุกภาคการศึกษาและในการเก็บขอมูลเพ่ือประเมินการสอนมีกลยุทธิ ์ดังนี ้

 - ผลการเรียนของนิสิต 

 - ผลการเรียนรู 

 - ผลการประเมินอาจารยผูสอน 

3. การปรับปรุงการสอน 

จากผลการประเมินการสอน ปญหา อุปสรรค และความคิดเห็นของนิสิต นํามาเปนขอมูลในการ

ปรับปรุงการสอนผานระบบประเมิณการเรียนการสอนของมหาลัยและของคณะวิศวกรรมศาสตร 

https://engineering.tsu.ac.th/menu_detial.php?menu=14&mid=727 

4. การทวนสอบมาตรฐานผลสัมฤทธิ์ของนิสิตในรายวิชา 

- การทวนสอบการใหคะแนนจากการสุมตรวจผลงานของนิสิตโดยอาจารยอ่ืน หรือผูทรงคุณวุฒิท่ีไมใช

อาจารยประจําหลักสูตร 

- ตั้งกรรมการในสาขาวิชา ตรวจสอบผลการประเมินการเรียนรูของนิสติ โดยการตรวจสอบการใหคะแนน

ในสวนของผลงานปฏิบัติ รายงาน และพฤติกรรม 

5. การดําเนินการทบทวนและการวางแผนปรับปรุงประสิทธิผลของรายวิชา 

จากผลการประเมินตางๆ ในรายวิชาไดมีการวางแผนการปรับปรุงท้ังการการสอน รายละเอียด และใบ

งานในการปฏิบัติงาน โดยการปรับปรุงเนื้อหาหรือใบงานในทุกๆ ภาคเรียนกรณีที่จําเปนและนําผลจากการ

ประเมินของนิสิตมาประกอบเพ่ือปรับปรุงกระบวนการเรียนการสอน 
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ภาคผนวก 

ความสอดคลองระหวางรายวิชากับหมวดวิชาเฉพาะของหลักสูตร 

 

ตารางที่ 1 แสดงความสัมพันธระหวาง CLOs ระดับรายวิชา และผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร 

(PLOs) (หมายเลขในตาราง = Sub LOs) 

1000010 
ผลลัพธการเรียนรู (PLOs) 

PLO2 PLO 7 
Sub PLO 

7A 

Sub PLO 

7B 

Sub PLO 

7D 

CLO1 ปรับตั้งเครื่องจักร บํารุงรักษา 

และจัดเก็บเครื่องมือไดอยางถูกตอง

และปลอดภัย 
     

CLO2 มีทักษะการใชเครื่องมือวัด 

งานตะไบ งานเจียรลับคม งานเจาะ 

งานตัด งานกลึง งานไส งานควาน 

งานทําเกลียว และงานเชื่อม 

     

CLO3 ปฏิบัติงานตามแผนและ

สามารถแกปญหาเฉพาะหนาได 
     

CLO4 นําความรูไปประยุกตใชงาน

การทํางานในอนาคตได 
     

CLO5 มีวินัย ตรงตอเวลา และความ

รับผิดชอบ 
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ตารางที่ 2  แสดงผลลัพธการเรียนรูระดับหลักสูตร (PLOs) ที่รายวิชารับผดิชอบ 

 (โดยพิจารณาจาก เลม มคอ.2 หมวดที่ 2) 

ผลลัพธการเรียนรูท่ีคาดหวัง 

ของหลักสูตร (PLOs)  

[สมรรถนะ] 

ผลลัพธการเรียนรูยอย 

(Sub PLOs)  

[รูและเขาใจ (know) ทักษะ (skills) เจตคติ (attitude)] 

PLO 2: อธิบายศาสตรทางดาน

วิศวกรรมเมคคาทรอนิกสข้ันพื้นฐาน

สําหรับตอยอดสูวิศวกรรมขั้นสูง 

(K1+K2+S1+S2+S3+S4+A1+A2+A

3+A4+A5) 

K1 ความรู พ้ืนฐานทางวิศวกรรมเครื่องกลขั้นพ้ืนฐานที่จําเปนตอ

วิศวกรรมเมคคาทรอนิกส 

K2 ความสัมพันธของปจจัยที่สําคัญทางวิศวกรรมเครื่องกลขั้นพ้ืนฐาน

ที่จําเปนตอวิศวกรรมเมคคาทรอนิกส 

 S1 การคนควา วิเคราะห ปรากฏการณทางวิศวกรรมเครื่องกลข้ัน

พ้ืนฐานที่จําเปนตอวิศวกรรมเมคคาทรอนิกส 

S2 การใชอุปกรณและเครื่องมือตรวจวัดทางวิศวกรรมเครื่องกลขั้น

พ้ืนฐานที่จําเปนตอวิศวกรรมเมคคาทรอนิกส 

S3 การปฏิบัติงานแกปญหาทางวิศวกรรมเครื่องกล ข้ันพ้ืนฐานที่

จําเปนตอวิศวกรรมเมคคาทรอนิกส 

S4 การเขียนรายงานการทดลองทางวิศวกรรมเครื่องกลขั้นพ้ืนฐานที่

จําเปนตอวิศวกรรมเมคคาทรอนิกส 

 A1 มีทัศนคตทิี่ดีเก่ียวของกับวิศวกรรมเมคคาทรอนิกสขั้นพื้นฐาน 

A2 เห็นคุณคาในการใชวิศวกรรมเมคคาทรอนิกสข้ันพื้นฐานอยาง

เหมาะสม 

A3 ปฏิบัติตามขอกาหนดทางวิชาชีพวิศวกรรมของวิศวกรรมเมคคา

ทรอนิกส 

A4 มีความกระตือรือรนในการแกปญหา 

A5 มีจรรยาบรรณในการปฏิบัติงานดาน 

วิศวกรรมเมคคาทรอนิกส 

PLO 7: แสดงออกถึงคุณลักษณะของ 

วิศวกรเมคคาทรอนิกส 

 

Sub PLO 7A: มีความรับผิดชอบตอ K1 ความรูในบทบาทหนาที่ของตนเอง เคารพสิทธิของผูอื่น และมี
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ผลลัพธการเรียนรูท่ีคาดหวัง 

ของหลักสูตร (PLOs)  

[สมรรถนะ] 

ผลลัพธการเรียนรูยอย 

(Sub PLOs)  

[รูและเขาใจ (know) ทักษะ (skills) เจตคติ (attitude)] 

ตนเอง สังคม และมีจรรยาบรรณใน 

วิชาชีพ 

จรรยาบรรณในวิชาชีพ 

K3 ความรูในการคนควาขอมูลที่ถูกตองทันสมัย โดยใชเทคโนโลยี

สารสนเทศท่ีเหมาะสม 

K4 ความรูดานการสื่อสารทั้งในรูปแบบการพูดและการเขียนโดยใช

เทคโนโลยีสารสนเทศท่ีเหมาะสม 

K5 ความรูเก่ียวกับการเขียนเอกสารทางวิชาการไดอยางถูกตองตาม

หลักวิชาการ 

S1 การเขียนรายงานการวิจัย และนําเสนอผลงาน 

S3 การใชเครื่องมือและเทคโนโลยีสารสนเทศสําหรับการปฏิบัติการ 

งานวิจัย และการสรางสรรคผลงาน 

S5 การแกปญหาดวยความคิดสรางสรรค ใชความรูที่ถูกตองและ

ทันสมัย 

S6 การคนควาขอมูลความรูที่ถูกตองและทันสมัยโดยใชเทคโนโลยี

สารสนเทศท่ีเหมาะสม 

(K1+K3+K4+K5+S1+S3+S5+S6+S

7+A1+A2+A3+A4+A5+A6) 

A1 รับฟงความคิดเห็นและการทํางานรวมกับผูอ่ืน 

A2 ยอมรับและเห็นความสําคัญขององคความรูในศาสตรที่แตกตาง 

A3 เคารพสิทธิของผูอื่น และมีจรรยาบรรณในวิชาชีพ 

A4 มีจรรยาบรรณในการปฏิบัติงาน งานวิจัยการสรางสรรคผลงาน 

A5 มีความรับผิดชอบตอหนาที่และมีความเปนผูนํา 

A6 มีความกระตือรือรนในการเรียนรูสิ่งใหมๆ 

Sub PLO 7B: มีภาวะผูนํา สามารถ

ทํ า ง า น ร ว ม กั บ ผู อ่ื น ไ ด อ ย า ง มี

ประสิทธิภาพ 

K1 ความรูในบทบาทหนาที่ของตนเอง เคารพสิทธิของผูอื่น และมี

จรรยาบรรณในวิชาชีพ 

K2 ความรูสําหรับภาวะการเปนผูนําในการสรางทีม และบริหาร

จัดการการทางานรวมกับผูอ่ืนไดอยางมีประสิทธิภาพ 

(K1+K2+S2+S3+S4+S7+A1+A2+A

3+A5+A6) 

S2 การทํางานรวมกับผูอ่ืน 

S3 การใชเครื่องมือและเทคโนโลยีสารสนเทศสําหรับการปฏิบัติการ 
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ผลลัพธการเรียนรูท่ีคาดหวัง 

ของหลักสูตร (PLOs)  

[สมรรถนะ] 

ผลลัพธการเรียนรูยอย 

(Sub PLOs)  

[รูและเขาใจ (know) ทักษะ (skills) เจตคติ (attitude)] 

งานวิจัย และการสรางสรรคผลงาน 

S4 การแกปญหาโดยใชทักษะการเปนผูนําและบริหารจัดการการ

ทํางานรวมกับผูอื่น 

S7 การสื่อสารทั้งในรูปแบบการพูดและการเขียนโดยใชเทคโนโลยี

สารสนเทศท่ีเหมาะสม 

 A1 รับฟงความคิดเห็นและการทํางานรวมกับผูอ่ืน 

A2 ยอมรับและเห็นความสําคัญขององคความรูในศาสตรที่แตกตาง 

A3 เคารพสิทธิของผูอื่น และมีจรรยาบรรณในวิชาชีพ 

A5 มีความรับผิดชอบตอหนาที่และมีความเปนผูนํา 

A6 มีความกระตือรือรนในการเรียนรูสิ่งใหมๆ 

Sub PLO 7D: มีความสามารถคนควา 

ความรูที่ถูกตอง ทันสมัย และ สื่อสาร 

ทั้งในรูปแบบการพูดและการเขียนโดย 

ใชเทคโนโลยีสารสนเทศท่ีเหมาะสม 

K3 ความรูในการคนควาขอมูลที่ถูกตองทันสมัย โดยใชเทคโนโลยี

สารสนเทศท่ีเหมาะสม 

K4 ความรูดานการสื่อสารทั้งในรูปแบบการพูดและการเขียนโดยใช

เทคโนโลยีสารสนเทศท่ีเหมาะสม 

K5 ความรูเก่ียวกับการเขียนเอกสารทางวิชาการไดอยางถูกตองตาม

หลักวิชาการ 

(K3+K4+K5+S1+S3+S5+S6+S7+A

3+A4+A6) 

S1 การเขียนรายงานการวิจัย และนําเสนอผลงาน 

S3 การใชเครื่องมือและเทคโนโลยีสารสนเทศสําหรับการปฏิบัติการ 

งานวิจัย และการสรางสรรคผลงาน 

S5 การแกปญหาดวยความคิดสรางสรรค ใชความรูที่ถูกตองและ

ทันสมัย 

S6 การคนควาขอมูลความรูที่ถูกตองและทันสมัยโดยใชเทคโนโลยี

สารสนเทศท่ีเหมาะสม 

S7 การสื่อสารทั้งในรูปแบบการพูดและการเขียนโดยใชเทคโนโลยี

สารสนเทศท่ีเหมาะสม 

 A4 มีจรรยาบรรณในการปฏิบัติงาน งานวิจัยการสรางสรรคผลงาน 
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ผลลัพธการเรียนรูท่ีคาดหวัง 

ของหลักสูตร (PLOs)  

[สมรรถนะ] 

ผลลัพธการเรียนรูยอย 

(Sub PLOs)  

[รูและเขาใจ (know) ทักษะ (skills) เจตคติ (attitude)] 

A6 มีความกระตือรือรนในการเรียนรูสิ่งใหมๆ 

 

 

 

 


